Den jydske
Haandvaerkerskole

Den jydske Haandvaerkerskole, Koleafdelingen, Ellemosevej 25, 8370 Hadsten; procedure nr. 1
Hardloddeprocedurespecifikation (BPS) anvendes til vaerkstedscertificering pa Den jydske Haandveerkerskole
© Den jydske Haandvaerkerskole Iht. DS/EN 13134:2000
Flammelodning - manuel - kobber/stél - lod med arbejdstemperatur < 850°C °C

Materialer:
Harde kobberrer: ror fremstillet iht. DIN 17671
Specifikation af stdlmuffe: muffe fremstillet af stal iht. EN 10204-3.1.B

Tilsatsmateriale iht. DIN 8513  Tilsat lod - Selvlod 56%.
Fluxmateriale....... : Degussa D98

Rordiameter udvendig Braenderdyse Position - horisontal side ind

1-5/8” (41,3 mm) Spidsbraender
til eller
3-1/8” (79,4 mm) Brusebrander

Procedurebeskrivelse:

Denne procedure anvendes til samling af kobberror og stal. Reret indstikkes indtil det indbyggede endestop i muffen
rammes. Loddeoperatoren skal vare i besiddelse af de nedvendige kvalifikationer. Dysesterrelsen i breenderen
anvendes iht. rerdimension. Beskaffenheden af den aktuelle muffe kan endre valget af dysestorrelse.

For udferelse af lodningen:
Roret afkortes med rerskerer, ror afgrates og kalibreres med dorn tilbage til oprindelig rerdiameter.
Kontaktfladerne rengeres med renseberste og Webrax pudserulle eller tilsvarende.
Roret indstikkes indtil muffens endestop rammes.
Det pulverformede fluxmateriale udreres i sprit til en tyk pasta. Fluxmaterialet p&feres og reret stikkes ind i
muffen. Fluxmaterialet smeres pa i kanten mellem ror og muffe sé der ligger en tynd stribe hele vejen rundt
mellem ror og muftfe.

Udferelse af lodningen:
Breender tendes og indstilles med passende overskud af Acetylengas.
Branderen peger fra muffen og ud mod reret i en vinkel pé ca. 30-35°.
Opvarmningen indledes pa muffen. Muffen varmes op til arbejdstemperaturen hele vejen rundt indtil
fluxmaterialet bliver glasklart og flydende. Branderen vendes nu sé den peger fra roret og ind over muffen i en
vinkel pa ca. 30-35°. Tilsatsmaterialet tilsettes i kanten mellem ror og muffe startende p& den ene side af roret.
Breenderen varmer fortsat pd muffen. Derved traekkes tilsatsmaterialet ind i spalten. Braender og tilsatsmateriale
fores hele vejen rundt i én bevegelse gdende bagud og rundt om indtil tilsatsmaterialet er fordelt hele vejen
rundt og ind spalten. Under bevagelsen rundt om loddestedet bruges flammen i en op- og nedgéende bevagelse
for at traekke tilsatsmaterialet ind i spalten.

Efter udforelse af lodningen:
Lodningen inspiceres visuelt for at se, om tilsatsmaterialet danner en overgang, der viser, at loddestedet har
veret tilstreekkelig opvarmet séledes, at tilsatsmaterialet er flydt korrekt sammen mellem ror og kant pad muffen.
Gledeskaller og overskydende fluxmateriale fjernes med Webrax pudserulle eller tilsvarende.
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