Forlgbets/Modulets titel

Periode
Adgangskrav: dansk og matematik skal veere 20 uger
bestaet med 02 i grundskolens afgangsprave

Grundforlgb 2 EUX ligger i forlaengelse af grundforlgb 1 EUX og den er feelles for alle leerlinge. EUX er en erhvervsuddannelse med
en studentereksamen, som tager 5 ar. Pa forlgbet vil der veere en raekke overgangskrav som skal opfyldes for at kunne indtraede i
hovedforlgbet. Disse overgangskrav kan findes i Bekendtggrelse om erhvervsuddannelsen til plastmager.

‘ Forudseetninger for at falge forlgbet/modulet Antal lektioner

Plast GF2 EUX

720 lektioner

Malpinde / overgangskrav

Mellem grundforlgb 2 og 1. hovedforlgb er der en praktikperiode som foregar ude pa et praktiksted.

Da du med EUX-uddannelsen ogsa tager en studentereksamen, vil der hen over forlgbet veere en raekke grundfag (x-fag), der er
tonet fagligt hen imod din undervisning som plastmager.

EUX-plastmager Stclaperioder. 1025

GF1 GF2 H1 H2 H3 H4

® EUD
7,9 uger [ 7.5 uger
12,5 uger 12 uger B 10,8 uger u EUX
N Svendeprgve

1,8 uger
1,2 uger

20uger 20uger 1%uger 1% uger 1S uger 3 uger
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Malpinde / overgangskrav
Eleven skal have grundleeggende viden pa fglgende omréader:

Udstyr, veerktgjers og stgbeformes opbygning og virkemade til enkel produktion af haerdeplastemner.

Ekstruder-, termoform- og sprgjtestabeanlaegs og tilhgrende formvaertajer og periferiudstyrs opbygning og virkemade.
Enkle plastsvejse- og sammenfgjningsudstyrs virkemade.

Metoder til kontrol af plastsvejsning og sammenfgjninger.

Matematiske metoder til produktionsberegninger og fremstilling af produktionsdata, herunder procentregning, rumgeometri,
malestoksforhold, areal- og volumenberegning, enkle formler, koordinationssystemet og grafisk fremstilling af talmateriale.
Typiske arbejdsmiljg- og sundhedsmeessige risici, regler, procedurer og sikkerhedsforanstaltninger ved anvendelse af materialer og
udstyr i plastproduktion.

7. Plastmaterialers hovedgrupper samt typiske hjeelpe- og tilsaetningsstoffers funktion.

8. Almindeligt anvendte plastmaterialers egnethed til forskellige typer plastforarbejdning.

9. Plastmaterialers grundlaeggende kemiske opbygning og egenskaber.

10. Maleteknik, stikprgvekontrol, tolerancesystemer samt enkle statistiske metoder til kvalitetskontrol af plastemner.

11. Mekaniske maleveerktgjer og elektroniske instrumenters opbygning og anvendelse ved kvalitetskontrol af plastemner.

12. Typiske kvalitetskrav og specifikationer for plastemner.

13. Emnetegning og produktbeskrivelser med angivelse af materiale, funktions- og kvalitetskrav, mal og tolerancer.

14. Kvalitetssystemers grundlaeggende formal, opbygning og funktion i en plastproduktion.

15. Krav og forventninger, der stilles til medarbejdere i en plastproduktion.

16. Typiske indsatsomrader for en effektiv og optimeret produktion i en plastvirksomhed.

17. Almindeligt anvendte plastmaterialers miljgpavirkning, substitutionsmuligheder og egnethed til genanvendelse.

18. Regler for indsamling og bortskaffelse af plastmaterialer.

19. Indfgrelse af nye og kendte digitale teknologier og automation i plastbranchen samt forstaelse for digital sikkerhed.

20. Programmering, datamodellering samt digitalisering af test og afprgvning.

agrownNPE

»

Eleven skal have feerdigheder i at anvende fglgende grundlaeggende metoder og redskaber til lgsning af enkle opgaver under
overholdelsen af relevante forskrifter:

1. Klarggring af forme, udstyr og materialer til produktion af enkle haerde- og termoplastemner.

2. Opstilling og nedtagning af enkle formveerktgjer pa ekstruder-, termoform- og sprajtestgbeanlaeg i henhold til driftskort eller
instruktion.

3. Betjening og indstilling af udstyr og procesparametre pa plastforarbejdningsanleeg ud fra kravspecifikationer.

4. Udfarelse af enkle plastsvejsnings- og sammenfgjningsteknikker.

5. Beregning af lukketryk, blandingsforhold, energi og materialeforbrug samt produktionsomkostninger.

6. Miljg- og arbejdsmiljgmaessigt korrekt og forsvarligt arbejde med materialer, stoffer og udstyr i en plastproduktion.
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7. Materialevalg af almindeligt anvendte plastmaterialer, hjeelpe- og tilsaetningsstoffer pa baggrund af informationer om tekniske,
gkonomiske samt miljg- og arbejdsmiljgmaessige data.

8. Vurdering og rapportering af kvaliteten af plastemner ud fra en kravspecifikation med brug af maleteknikker, stikpravekontrol og
tolerancesystemer.

9. Anvendelse af mekaniske malevaerktgjer og elektroniske instrumenter til kvalitetskontrol af plastemner.

10. Udfarelse af visuel kvalitetskontrol af almene fejl pa feerdige plastemner.

11. Udfgrelse af emnetegning og kravspecificering for enkle plastemner og produkter med angivelse af materiale-, funktions- og
kvalitetskrav, mal og tolerancer.

12. Udfarelse af produktionsrapporter og diagrammer til dokumentation og grafisk fremstilling af produktionsdata for enkle
forarbejdningsprocesser.

13. Anvendelse af informationsteknologiske veerktgijer til faglig dataindsamling, dokumentation og preesentation af produktionsdata,
herunder tekniske, gkonomiske samt miljg- og arbejdsmiljgmaessige data om plastmaterialer, -ravarer og -produktionsmetoder.

14. Anvendelse af digitale teknologier i relation til produktion i plastindustrien.

15. Aktiv stillingstagen til potentialer og konsekvenser ved indfgrelse af digitale teknologier og automation.

Eleven skal have kompetence til pa grundlaeggende niveau at kunne:

1. medvirke til at planleegge, koordinere og udfagre afgraeensede produktionsopgaver af enkle heerdeplast- og termoplastemner i
henhold til kravspecifikationer, emnetegninger, produktionsberegninger, driftskort og instruktion,

2. under vejledning at udfgre enkle plastsvejsninger og sammenfgjninger af plastmaterialer,

3. under vejledning anvende periferiudstyr i en plastproduktion, og udvikle, redesigne eller modificere applikationer eller digitale

enheder i relation til produktion i plastindustrien,

forsta og anvende faglige udtryk og begreber vedr. plastmaterialer og udstyr anvendt i en plastproduktion,

foretage korrekt materialevalg af almindeligt anvendte plastmaterialer, hjeelpe- og tilseetningsstoffer og begrunde relevansen af

forarbejdningsmetode pa baggrund af informationer om tekniske, gkonomiske samt miljg- og arbejdsmiljgmeessige data,

6. udfagre arbejdet med materialer, stoffer og udstyr i en plastproduktion pa en miljg- og arbejdsmiljgmeessigt korrekt og forsvarlig
made med udgangspunkt i sikkerhedsdatablade, procedurebeskrivelser eller instruktion,

7. udfare proces- og kvalitetskontrol med relevante maleteknikker til at redegare for almene fejl pa enkle faerdige emner og foresla

relevante korrektioner af indstillingerne pa anlaeg og udstyr ud fra en kravspecifikation,

udarbejde enkle produktionsplaner og registrere produktionsdata for afgreensede opgaver i en plastproduktion,

indgd i et produktionsteam og tage selvsteendigt ansvar for afgreensede faglige opgaver i job- og uddannelsesrelateret

projektarbejde,

10. kommunikere hensigtsmeessigt i samarbejde og samveer med andre,

11. videreformidle enkle mundtlige arbejdsinstruktioner, fejimeldinger, faglige informationer, vurderinger og spgrgsmal i relation til
arbejde og uddannelse i plastindustrien og

12. foretage malrettet og kritisk faglig informationssggning med brug af it, herunder tekniske, gkonomiske samt miljg- og
arbejdsmiljgmaessige informationer om plastmaterialer, -ravarer og -produktionsmetoder.

ok
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Eleven skal have gennemfgrt fglgende grundfag (X-fag):

e Matematik p& C-niveau, bestaet
e Fysik pa C-niveau, bestéet
e Teknologi pa C-niveau

Malpinde i praktik

Praktik (P1) mellem grundforlgb og 1. skoleperiode | denne praktikperiode treenes eleven i nedennsevnte opgaver, som knytter sig
til grundforlgbet.

e Eleven arbejder med og traenes i opstilling af hjeelpeudstyr og veerktgjer ved maskiner med foreliggende driftskort.
e Eleven treenes i igangsaetning, gennemfgrelse og afslutning af produktioner i virksomhedens plastprocesser

Under vejledning og ved brug af virksomhedens kvalitetsstyringssystemer foretager eleven

e indgangskontrol af ravarer og emner

e Eleven udfarer visuel og maleteknisk kvalitetskontrol af produkter ved brug af mekaniske og elektroniske maleveerktgjer og
maleinstrumenter

e Eleven forbehandler, blander og doserer under vejledning ravarer til en given opgave

o Eleven deltager i laboratoriearbejde i forbindelse med identifikation af forskellige plasttyper
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Undervisningens indhold (fokus: Planlagt fagligt indhold. Helhedsorientering. Differentiering. Tvaerfaglighed. Praksisrelatering)

Undervisningens indhold

Pa grundforlgb 2 er der en raeekke uddannelsesspecifikke fag, lokale fag, certifikater og grundfag. Alle fagene bidrager til
uddannelsen som plastmager. Plastmageruddannelsen er meget bred og derfor vil der ogsa vaere mange forskellige
arbejdsprocesser som kommer i spil.

Uddannelsesspecifikke fag

Sprgijtestgbning (Vejledende lektionstal: 48)
Ekstrudering (Vejledende lektionstal: 48)
Termoformning (Vejledende lektionstal: 48)
Heerdeplast (Vejledende lektionstal: 48)

Formalet med de uddannelsesspecifikke fag er at blive introduceret til de produktionsprocesser der er indenfor uddannelsen.
Der vil vaere teori om de forskellige produktionsprocessers virkemade og deres berettigelse i industrien. Der bliver undervist i
maskiner og veerktgjers opbygning, s& man har en basal viden heromkring. | forbindelse med teoriundervisningen vil der ogsa
veere en praktisk del, hvor at anvendelse af maskiner og udstyr kommer i spil, s& man kan afprgve de teorier man leerer. Her er
der fokus pa at anvende de systematikker der hgrer til den enkelte fag, sd man kan indstille maskiner og udstyr korrekt. Man
lzerer ogsa at udfare simple procesberegninger til de enkelte processer som skal hjeelpe til at indstille maskiner og forbehandle
den rette maengde ravarer til produktion.

Lokale fag

Fagtegning
Informationsteknologi
Digitalisering
Arbejdsmiljo

Kvalitet og Maleteknik
Materialeleere

Job og beskeeftigelse
Plastsvejsning
Projekt
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De lokale fag statter op omkring de uddannelsesspecifikke fag. Her laerer man vaerktgjer der kan bruges pa tveers af alle fag. |
fagtegning leerer man at tegne efter Dansk Standard, sa man far bedre forudsaetninger for at kunne leese arbejdstegninger nar
man kommer ud i praktik. | informationsteknologi lzerer man at dokumentere sit arbejde. Her er der fokus pa hvordan man
anvender programmer til at skrive en god opgave, lave beregninger og praesentere sine data. | digitalisering leerer man om
opsamling af data pa maskiner i en produktion. Det handler om hvordan man anvender disse data til at kvalitetssikre og optimere
sin produktion. | arbejdsmiljg er der fokus pa arbejdstilsynets rolle pa arbejdsmarkedet og szerligt hvordan det kommer til udtryk i
plastindustrien. Man tager udgangspunkt i arbejdstilsynets fokusomrader inden for plast, glas og beton. | Kvalitet og Maleteknik er
der leerer man om kvalitetssystemers opbygning og hvordan de kommer i spil ude i virksomhederne. Man laerer om analoge og
digitale maleinstrumenters opbygning og hvordan de anvendes til kvalitetskontrol i plastproduktion. | materialeleere laerer man om
plastens hovedgrupper og om forskellige materialers egenskaber. Man leerer at identificere materialer systematisk igennem
forskellige former for tests. Der er fokus pad materialers genanvendelighed og hvordan beaeredygtighed er et vigtigt punkt pa
klimadagsordenen. | job og beskaeftigelse bliver der lagt fokus pa en plastmagers opgaver i virksomheden. Her vil man laere om
de krav og forventninger der er til plastmagere og leerlinge nar de kommer ud i praktikken. | plastsvejsning lserer man om
sammenfgjning af forskellige plastmaterialer. Man lzerer om der forskellige typer af sammenfgjninger. Faget er meget praktisk, sa
man kommer til at std med materialerne mellem haenderne, og fgle hvordan at handveerket skal udfares.

Projektet binder knude pa de uddannelsesspecifikke og lokale fag. Her bliver man afpravet i de kompetencer som man har
opnaet i de resterende fag i lgbet af grundforlgbet.

Certifikater

Sikkerhed ved polyesterstgbning link

Pers. sikkerhed v arbejde med epoxy og isocyanater link
Elementeer brandbekaempelse link

Farstehjeelp pa erhvervsuddannelserne link

Grundfag (X-fag)

¢ Matematik C (Vejledende lektionstal: 120)
o Fysik C (Vejledende lektionstal: 80)
o Teknologi C (Vejledende lektionstal: 80)

Grundfagene pa dette niveau harer til EUD-bekendtgarelse, hvilket betyder at indholdet skal relateres til den erhvervsfaglige del.
Derfor vil fagene tilretteleegges sa indholdet kan relateres til de uddannelsesspecifikke fag.
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https://iu.amukurs.dk/Kursusside.aspx?CourseID=8450
https://iu.amukurs.dk/Kursusside.aspx?CourseID=8740
https://brandogsikring.dk/kurser/brandkurser/elementaer-brandbekaempelse/
http://førstehjælpsråd.dk/wp-content/uploads/2020/09/Funktionsuddannelse-F%C3%B8rstehj%C3%A6lp-p%C3%A5-erhvervsuddannelserne.pdf

Matematik Fysik Teknologi
Kernestof 1. Regneregler, 1. Energikilder, herunder 1. Formulering af problemer og
herunder vedvarende energikilder, gennemfgrelse produktudvikling med fokus
parenteser og energiformer og pa systematisk idéudvikling herunder
regningsarternes energiomseetning seerligt pa vurdering af tilvalg og fravalg
hierarki 2. Energiforbrug, effekt og 2. Idéudvikling, herunder brainstorm,
2. Regning med virkningsgrad mindmap og associationsteknik
procent, 3. Eksperimentel og kvantitativ 3. Udveelgelse, begrundelse og anvendelse af
potenser og behandling af omsaetningen relevante bearbejdnings- og
redder mellem energiformer fremstillingsprocesser og relatere til
3. Simpel 4. Kraftbegrebet, herunder branchens produktionsformer
algebraisk tyngdekraft og normalkraft 4. Udveelgelse af materialer, deres
manipulation 5. Newtons love anvendt pa egenskaber, opbygning, og egnethed i
4. Reduktion beveegelser i én dimension forskellige sammenheaenge
5. Anvendelse af 6. En krafts arbejde, potentiel- 5. Inddragelse af miljgmeessige
regnetekniske og kinetisk energi problemstillinger i forbindelse med
hjeelpemidler 7. Eksperimentel behandling anvendte materialer, produktion og
af et relevant fysisk emne anvendelse af produktet, bortskaffelse samt
som knytter sig til elevens miljgeffekter
erhvervsuddannelse 6. Udveelgelse af materiale under
8. Perspektivering af fysikkens hensyntagen til aktuelle samfundsmeessige
bidrag til forstaelse af problemstillinger, malgruppe, design,
naturfeenomener og produktion, funktion og pris
teknologi- og 7. Anvendelse af naturvidenskabelig viden i
samfundsudvikling forbindelse med produktudvikling
8. Samarbejde med andre i
projektorganiserede forlgb
9. Opbygning af rapport
10. Anvendelse af visuelle veerktgjer
Supplerende | Der veelges mindst tre af | 1. Mekanik Supplerende stof udveelges og anvendes
emnerne geometri, 2. Tryk endvidere for at inddrage en erhvervsfaglig
funktioner og grafer, 3. Elektricitet og magnetisme kontekst i relation til elevens valg af fag- og
trigonometri, rentes- og | 4. Varme hovedomrade og med tyngde i erhvervsfaglige
annuitetsregning samt 5. Bglger metoder og formidlinger.
statistik
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Helhedsorienteret undervisning
Igennem grundforlgb 2 er der fire gennemgaende temaer. De fire temaer tager udgangspunkt i fire af FN’s verdensmal.

4 KVALITETS- Bnusuumsmns sm Vi
UDDANNELSE 0G BKONOMISK 06 INFRASTRUKTUR

g

De fire verdensmal er oversat til falgende temaer.

Uddannelsesliv
Arbejdsliv
Fremtidsliv
Grant liv

Temaerne er lgbende igennem grundforlgbet, en del af undervisernes forberedelse. Der tages udgangspunkt i samfundets
nuveerende tilstand og igennem de prognoser der er for fremtiden.

| det farste tema er der fokus pa feerdigheder som materialevalg, maleteknik, visuel kontrol, udfarelse af emnetegning og
afrapportering af kvaliteten. Disse feerdigheder kan ogsa bruges pa tveers af brancher, og giver rig mulighed for at samarbejde
med plastbranchens samarbejdspartnere. | det andet tema er der fokus pa de krav og forventninger, plastvirksomhederne stiller
til deres medarbejdere. Det geelder den viden der kreeves om veerktgjers opbygning, matematiske metoder til
produktionsberegning og handtering af arbejdsmiljget. Tredje tema handler om de digitale teknologier der forventes at komme i
brug i fremtiden. Der leegges vaegt pa viden omkring programmering, datamodellering og digitalisering. Eleven leerer om industri
4.0 og hvordan det anvendes i plastproduktion. Fjerde og sidste tema handler om beeredygtighed. Man laerer om de
miljgpavirkninger som plast kan have, og hvordan man kan tilgodese beaeredygtighed igennem genanvendelse og genbrug.

Differentiering

Igennem skoleforlgbet tilstreebes det at den enkelte elev bliver sa dygtig som mulig. Derfor vil det igennem stilladsering give
eleven mulighed for at bliver udfordret pa sit eget niveau. Det kan enten vaere igennem kompleksiteten af opgaven, eller igennem
maengden af understgttelse fra underviseren. Der foretages en individuel vurdering af den enkelte elev, for at tilgodese
differentieringen.
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Tveerfaglighed

Der sikres en sammenhaeng mellem de uddannelsesspecifikke fag og de resterende fag. Alle de lokale fag er oprettet med
henblik p& at give eleven veerktgijer til arbejdet med de processer som de kan mgde i de uddannelsesspecifikke fag. Grundfagene
gares sa vidt muligt fagrelateret.

Praksisrelatering

| veerkstederne far eleverne mulighed for at anvende den forudgéende teori. | grundfag er der fokus pa hvordan grundfagene
kommer i spil til de uddannelsesspecifikke fag.

Grundforlgbspreve

Grundforlgbet afsluttes med en to-timers mundtlig prgve. De to timer er inklusive lodtraekning, udfgrelse og votering. Der er op til
fire elever inde ad gangen, og eksaminationen fordeles ligeligt mellem dem. Prgven bestar af fire emner, som hver isaer har fem
dele. De fire emner bestar af sprgijtestgbning, ekstrudering, haerdeplast og termoform/sammenfgjning. Tildeling af emne foregar
ved lodtraekning.

De fem dele:

Teoretisk del
Maleteknik
Beregning
Teknisk tegning
Praktisk del

Reekkefglgen for lgsning af opgaven er valgfri. Imens eleverne arbejder, kommer lzerer og censor rundt og snakker med dem om
lzsning af opgaven. Hver del vaegter lige meget, og man skal minimum have halvdelen af prgven rigtig for at besta. Korrekt
lgsning af opgaven vurderes af leerer og censor.
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tirsdag

Matematik C

Fagtegning

torsdag

Fysik C

Matematik C

Materialeleere

tirsdag

Fysik C

Matematik C

Fagtegning

torsdag

Teknologi C

Fysik C

Matematik C

Materialelzere

Tirsdag

Fysik C

Matematik C

Fagtegning

torsdag

Teknologi C

Fysik C

Matematik C

Materialeleere Fysik C Materialeleere Teknologi C
tirsdag torsdag
IT Matematik C Fagtegning Fysik C Matematik C
Materialeleere Fysik C Materialeleere Teknologi C
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Fagtegning

tirsdag

Matematik C

Fagtegning

torsdag

Teknologi C

Matematik C

Materialeleere

Kvalitet og maleteknik

tirsdag

Fysik C

Matematik C

Kvalitet og maleteknik

Farstehjeelp

Kvalitet og maleteknik

torsdag

Farstehjeelp

Brandslukning

Fagtegning

Termoformning

Tirsdag

Fysik C

Matematik C

Farstehjeelp

Termoformning

Farstehjeelp
torsdag

Teknologi C

Matematik C

Termoformning

Termoformning

tirsdag

Fysik C

Matematik C

Termoformning

Termoformning

Termoformning
torsdag

Teknologi C

Matematik C

Termoformning

Fysik C

Termoformning

Termoformning
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Termoformning

tirsdag

Matematik C

Arbejdsmiljg

torsdag

Teknologi C

Job og Beskaeftigelse

Arbejdsmiljo

Virksomhedsforlagt
Undervisning

Arbejdsmiljg

tirsdag

Virksomhedsforlagt
Undervisning

Arbejdsmiljg

Virksomhedsforlagt
Undervisning

Job og Beskaftigelse
torsdag

Virksomhedsforlagt
Undervisning

Virksomhedsforlagt
Undervisning

Virksomhedsforlagt
Undervisning

Job og Beskeeftigelse

Virksomhedsforlagt
Undervisning

Tirsdag

Matematik C

Virksomhedsforlagt
Undervisning

Sikkerhed Epoxy

Virksomhedsforlagt
Undervisning

torsdag

Teknologi C

Matematik C

Sikkerhed Epoxy Fysik C Sikkerhed Styren Sikkerhed Styren
tirsdag torsdag
12 Heerdeplast Matematik C Heerdeplast Teknologi C Heerdeplast
Haerdeplast Fysik C Haeerdeplast Haeerdeplast
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Heerdeplast

tirsdag

Matematik C

Digitalisering

torsdag

Teknologi C

Spragjtestabning

Haerdeplast

Sprajtestabning

Fysik C

tirsdag

Matematik C

Sprgjtestgbning

Sprajtestabning

Digitalisering

torsdag

Teknologi C

Sprajtestabning

Sprajtestabning

Sprajtestabning

Fysik C
tirsdag

Matematik C

Sprajtestgbning

Sprajtestabning

Sprajtestgbning
torsdag

Teknologi C

Matematik C

uge

16

Sprajtestabning

Sammenfgjning

Fysik C
tirsdag

Matematik C

Sammenfgjning

Sammenfgjning

Sammenfgjning
torsdag

Teknologi C

Matematik C

Sammenfgjning

Fysik C

Sammenfgjning

Teknologi C
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Matematik C

tirsdag

Matematik C

Teknologi C

torsdag

Teknologi C

Matematik C

Teknologi C

Sammenfgjning

tirsdag

Fysik C

Matematik C

Teknologi C

Sammenfgjning

Teknologi C

torsdag

Ekstrudering

Ekstrudering

Sammenfgjning

Ekstrudering

tirsdag

Fysik C

Matematik C

Sammenfgjning

Ekstrudering

Ekstrudering
torsdag

Ekstrudering

Projekt

Ekstrudering

20 Projekt

tirsdag

Ekstrudering

Projekt

Ekstrudering

GF2-Eksamen

Ekstrudering
torsdag

GF2-Eksamen

Afslutning

Projekt

Projekt

GF2-Eksamen

GF2-Eksamen
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Evaluering og Bedgmmelsesplan (fokus: Hvordan evalueres eleven og hvad er bedgmmelsesgrundlaget og dets kriterier)

Evaluering

Igennem grundforlgbet foretager underviserne af de enkelte fag, lgbende vurdering af elevens opnaelse af mal. Eleven far
feedback for sine praestationer i gennemfarelse, faglige niveau og trivsel. Laerer modtager ligeledes feedback fra eleven om

dennes oplevelse af undervisningen, sa leereren kan planleegge og tilrette undervisningen efter elevens behov.

Fag Bedgmmelsesgrundlag Bedgmmelseskriterier Kompetence
mal

-Sprgjtestgbning Fremstillet produkt, Dokumentationens indhold viser elevens stillingstagen | 1,3,4,5,6,7,8,9
-Ekstrudering dokumentation og til det fremstillede produkt, og hvordan denne har
-Termoformning engagement i opgaven taget stilling til systematikker under indkgring af
-Heerdeplast maskiner. Engagement er en helhedsvurdering af

elevens arbejdsindsats udfgrelse af opgaven.

(bestaet/ikke bestaet)
Informationsteknolo Anvendelse af PC til at Eleven kan oprette dokumenter med forside, 12

g
Digitalisering

udfgre dokumentation
af udfert arbejde.

overskrifter, indholdsfortegnelse og sidetal.
Eleven kan anvende regneark til udregning og
grafisk illustrere data.

Eleven kan anvende praesentationsprogrammer til
at preesentere data.

(bestaet/ikke bestaet)

Fagtegning

Der laves tegninger i
dobbeltretvinklet
projektion i handen.
Der laves
arbejdstegninger i
SolidWorks.

Tegninger er udfart efter DS. Tegninger er

malsat.

Der er anvendt de korrekte linjetyper til at illustrere
synlige og skjulte konturer.

(bestaet/ikke bestaet)

Arbejdsmiljo

Der undersgges og
praesenteres en
relevant problemstilling
inden for
plastproduktion.

Eleven kan redeggare for problemstillinger og
komme med forslag til Igsning af disse
problemstillinger.

(bestaet/ikke bestaet)
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Kvalitet og
Maleteknik

Der udfgres malinger
med analog skydelaere
og mikrometerskrue.

Eleven kan holde maleveerktgjer korrekt pa
emnet.

Aflaesningen af maleveerktgijet afviger ikke mere
end to enheder pa nonius.

(bestaet/ikke bestaet)

Materialelaere

Materialeidentifikation

Eleven kan identificere udleverede vifter til
materialeidentifikation
(bestdet/ikke bestaet)

Job og
Beskaeftigelse

Preesentation af
virksomhed

Eleven kan redeggre for deres egen virksomheds
aktiviteter eller for en plastvirksomhed efter eget
valg.

(bestaet/ikke bestaet)

polyesterstagbning
-Pers. sikkerhed v
arbejde med epoxy og
isocyanater
-Elementeer
brandbekeempelse
-Farstehjeelp pa
erhvervsuddannels
erne

de gvelser som hgrer med.
(bestaet/ikke bestaet)

Plastsvejsning Forskellige typer af Sammenfgjninger knaekker ikke under mekanisk 2
sammenfgjninger pavirkning. (bestaet/ikke bestaet)

Projekt Der arbejdes med et Eleven kan indga i et samarbejde med andre. 10,11
eller flere Eleven kan dokumentere sit arbejde
uddannelsesspecifikke Eleven kan tage stilling til emnet/emnernes
fag omkring lgsning af kvalitet.
en opgave. (7 trins skala)

-Sikkerhed ved Aktiv deltagelse Eleven fglger med i undervisningen og deltager i

Matematik C-
niveau

Projektrapport

(7 trins skala)

Fysik C-niveau

To dokumentationer
Beskrivelse af minimum
et eksperiment

(7 trins skala)
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Teknologi C-niveau Arbejdsportefalje (7 trins skala)
Rapport

Kriterier for konstruktiv feedback undervejs og som afslutning af en undervisningsaktivitet:

Underviserne giver Igbende eleverne feedback for deres arbejde. Malet med feedback er at opna sa godt et resultat som muligt.
Feedbacken undervejs i en opgave kan vaere underviserens svar pa elevens spgrgsmal. Eller det kan veere at underviseren stiller
spegrgsmal til eleven for at udfordre dennes nysgerrighed. Feedbacken er en individuel vurdering af hvordan eleven bedst muligt
kommer videre.

Ved afslutningen af en undervisningsaktivitet vil eleven ogsa fa feedback for det udfarte arbejde. Som regel vil der ikke ga mere end
en uge fra aflevering, til at eleven modtager feedback. Her kan feedbacken enten veere munditlig eller skriftlig.

For at fA mest muligt ud af feedbacken, er det vigtigt at eleven reflekterer over feedbacken. Hvis feedbacken har vaeret god, er det
vigtigt at eleven overfgrer sin viden og leering over til andre fag. Tilsvarende kan en feedback ikke veere god. Her skal eleven i
samarbejde med underviseren finde ud af hvordan denne kommer bedst muligt videre.

| gruppearbejde er der ligeledes feedback. Det kreever mere af eleven at modtage denne form for feedback og det er derfor vigtigt at
eleven lytter, er nysgerrig og tager feedbacken ind.
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Bedgmmelseskriterier:

Opgaver bedgmmes med baggrund i geeldende 7 trins skala:
o Elevens arbejde og opfyldelse af de centrale problemstillinger der er beskrevet for det enkelte fag.
e Med baggrund i det taksonomiske niveau der er for faget.
o Elevens overholdelse af skolens ordens, sikkerheds, og miljg reglementer.

Alle elever far en munditlig eller skriftlig feedback pa deres afleveringsopgaver sammen med bedgmmelsen.
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7-trins-skalaen

MINISTERIET

ECTS-
skalaen
12 | Fordenfremragende presstation, derdemonstrerer A
udtzmmende opfyldelse affagets mal, med ingen eller fa
uvessentlige mangler.
10 | Fordenfortrinlige presstation, der demonstrerer omfattende B
opfyldelse af fagets mal, med nogle mindre vassentlige
mangler.
7 | Fordengode praestation, der demonstrerer opfyldelse affagets C
mal, med en del mangler.
4 | Fordenjeevne preestation, derdemonstrereren mindre grad af D
opfyldelse af fagets mal, med adskillige vassentlige mangler.
02 | Fordentilstreekkelige preestation, derdemonstrererden E
minimaltacceptable grad af opfyldelse affagets mal.
R ' Fo;d;'n uti{swiaelzk;igép;statioﬁ. dér iikﬁe de;onsté;ere? 7in
acceptabel grad af opfyldelse af fagets mal.
-3 | Fordenhelt uacceptable praestation. 3

(2%
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