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Faglig konkret og leererstyret undervisningsform

Om profilen

| profilen kan leerlingen se, om modulet passer til de erfaringer og undervis-
ningspramisser, som han eller hun medbringer i undervisningen.

Den vandrette akse beskriver leerlingens erfaring med emnet.

Den lodrette akse beskriver undervisningsformen pa modulet.
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Beskrivelse af modul 1.2

Modul 1.2 omhandler opbygning af maskinmaessige automatiske anlaeag med
fokus pa at udvikle kompetencer til at udfgre opgaver som installation af
automatiske anlaeg.

Disse kompetencer omhandler blandt andet; korrekte komponentvalg pa
baggrund af beregninger, eftervise at et automatiske anlaeg folger geeldende
love og standarder, at opretholde service og vedligeholdelse af automatiske
anlaeg, at programmer simple elektriske- og luft-styringsopgaver i en PLC.

Forudsaetninger
GF2, H1, H2

Arbejdsform

I modul 1.2 modtages der undervisning i PLC teknologi og derfor er under-
visningen ikke rettet mod et specifikt PLC maerke eller producent. Undervis-
ningen forgar pa et hejt teoretisk og fagligt niveau som kommer til udtryk i
elevernes projektorienteret opgaver.

Undervisningsformen veksler mellem teori og praksis, hvilket giver eleven
kompetencer og mulighed for at kunne selvsteendigt analysere og lgse kom-
plekse opgaver innovativt via opbygning af automatiske anleeg.

Film om modulet

Underviser om 1.2
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Gennemfart og bestaet H1 4 uger 144 lektioner

Automatiske anlaeg pa maskiner
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Leerlingen har kendskab til sikkerhedssystemer pa automatiske anlaeg pa maskiner.

Leerlingen har kendskab til loT teknologi anvendt pa automatiske maskiner.

Lzerlingen kan vejlede om og anvende de bedst egnede energieffektive komponenter til automatiske anleeg pa maskiner.

Leerlingen kan redeggre for automatiseringsprincipper, analoge og digitale kredslagb, herunder kombinatorisk og sekventiel PLC- teknik.

Laerlingen kan montere automatiske anlaeg pa maskiner indeholdende elektromekanisk, elektronisk og programmerbart udstyr samt almindeligt
forekommende digitale styre- og feleorganer.

Leerlingen kan programmere, opbygge og indkgre mindre automatiske anlaeg indeholdende elektromekanisk, elektronisk og programmerbart udstyr
(PLC).

Leerlingen kan foretage forskriftsmaessig afprgvning.

Leerlingen kan udfgre fejlfinding, service og vedligeholdelse pa automatiske anleeg pa maskiner.

Leerlingen kan vejlede brugeren i daglig anvendelse af anleegget og dets fleksibilitet ved simpel programmering.

Leerlingen kan redegare for og udvaelge korrekte styre- fgleorganer samt udfgre indkgring og justering af disse.

Leerlingen har grundlaeggende kendskab til pneumatik og hydraulik.

Leerlingen kan redegere for pneumatiske komponenter og disses styringer samt vedligeholdelse.

Leerlingen kan selvsteendigt udfgre maling, fejifinding og kvalitetssikring i forhold til valgmodulets indhold.

Leerlingen kan redeggre for og anvende relevante love, regler og standarder i forhold til valgmodulet samt anvende it til relevant informationssagning.
Leerlingen kan anvende innovative processer for at skabe den bedst mulige lgsning i forhold til valgmodulet

Vejledende praktikmal

Leerlingen kan foretage opbygning, programmering og indk@ring af automatiske anlaeg pa maskiner.

Leerlingen kan vejlede brugeren om virkemade og vedligehold af det automatiske anlaeg.

Leerlingen kan udfere kvalitetskontrol efter planer, skemaer og anden relevant dokumentation i forhold til modulet.
Leerlingen kan udfare fejlfinding og relevante malinger i forhold til modulet.
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Forlgb

Eleven leere at opbygge og indkere mindre automatiske maskiner, hvor der er gjort anvendelse af kendte automatiseringsprincipper indeholdende analoge og
digitale kredslab, herunder kombinatorisk og sekventiel PLC-teknik.

Eleven med sin viden fra modulet opbygger sikkerhed omkring og pa automatiske anleeg pa maskine pa baggrund af en udfgrt risikovurdering.

Eleven opnar kendskab til lloT (Industriel Internet of Things) teknologi anvendt pa automatiske maskiner og principperne bagved.

For at imgdekomme den grenne omstilling og laeren om at vaere miljgbevist vil eleven lzere at differentiere mellem bedst egnede og energieffektive komponenter
til automatiske anlaeg pa maskiner og kan vejlede brugen af disse.

Det automatiske anlaeg eleven opbygger indeholder elektromekanisk, elektronisk og programmerbart udstyr, styre- faleorganer samt pneumatik.
Eleven lzere at kunne redeggre for de anvendte pneumatiske komponenter og disses styringer samt dets vedligeholdelse.
Eleven foretager forskriftsmaessig afpr@gvning jf. DS/EN 60204-1.

Undervejs i forlabet udfere eleven fejlfinding, service og vedligeholdelse pa automatiske anlaeg pa maskiner.
For at eleven kan opbygge automatisk anleeg skal eleven anvende innovative processer for at skabe den bedst mulige Igsning i forhold til valgmodulet.
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Emne Varighed Niveau uv Underviser
Dage Form
Intro., skema, modulbeskrivelse, 1 Info. DjH
forventningsafstemning. Evt. gruppedannelse.
PLC programmering 4 Introduktion af PLC og Teori DjH
grundlaeggende software Praktik
udvikling
Sikkerhed 1% Grundleeggende og Teori DjH
fejlfinding af Praktik
sikkerhedskredse
Foler (Mekaniske og elektroniske aftastning) 1 Grundlaeggende Teori DjH
Praktik
Motorstyring (m. frekvensomformer og 1% Installation og opstart af Teori DjH
softstarter) motorstyringer Praktik
Pneumatik 1 Opbygning af en Teori DjH
pneumatisk lgsning praktik
Maskindirektiv 1 Grundlaeggende Teori DjH
praktik
Rapport skrivning 1 Dvet Teori DjH
praktik
Projekt 6 Dvet Teori DjH
praktik
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Personlige og faglige mal

Modul 1.2 omhandler opbygning af maskinmaessige automatiske anlseg med fokus péa at udvikle kompetencer til at udfare opgaver som installation af automatiske
anlaeg. Disse kompetencer omhandler blandt andet; korrekte komponentvalg pa baggrund af beregninger, eftervise at et automatiske anlaeg felger geeldende love
og standarder, at opretholde service og vedligeholdelse af automatiske anlaeg, at programmer simple elektriske- og luft-styringsopgaver i en PLC.

I modul 1.2 modtages der undervisning i PLC teknologi og derfor er undervisningen ikke rettet mod et specifikt PLC maerke eller producent. Undervisningen forgar
pa et hgijt teoretisk og fagligt niveau som kommer til udtryk i elevernes projektorienteret opgaver.

Undervisningsformen veksler mellem teori og praksis, hvilket giver eleven kompetencer og mulighed for at kunne selvsteendigt analysere og lgse komplekse
opgaver innovativt via opbygning af automatiske anleeg.

Rapport, opgaver og afslutning
De emner som fremgar af ovenstaende forlgbsplan, bearbejdes i en rapporter som skal indeholde en gennemgang/bearbejdelse af teorien bag emnerne, samt
udvikling af et automatisk anlaeg.

Rapport og det udarbejdet automatiske anlaeg overhgres mundtligt — af 15 minutters varighed og danner grundlag for bedemmelse af elevens
standpunktskarakter, ved modulets afslutning. | vurderingen vil der indga en vurdering af elevens arbejde og engagement i den daglige undervisning.

Vurderingen er individuel ogsa selvom der er blevet arbejdet i de nsevnte 2 personers grupper.
Ovennaevnte vurdering udmentes i en standpunktskarakter pa 7-skalaen (se bedeammelsesplan). Karakteren registreres i elevplan.
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Karakter Betegnelse Beskrivelse
12 Den fremragende Eleven kan redeggre for PLC’ens opbygning, programmering og virkemade (med ingen eller kun fa, uvaesentlige fejl).
preestation Eleven kan redeggre for opbygning og virkemade af automatiske anlaeg indeholdende pneumatik og felere (med ingen eller kun f3,
uvaesentlige fejl).
Eleven kan udfgre mindre automatiske anlaeg efter geeldende love og regler med fokus pa EN 60 204-1 (med ingen eller kun fa,
uvaesentlige fejl).
Eleven kan redeggre for anvendte sikkerhedsprincipper.
Eleven har grundlzeggende viden om frekvensomformere og hydraulik.
10 Den fortrinlige Eleven kan redeggre for PLC’ens opbygning, programmering og virkemade (med nogle uvaesentlige fejl).
preestation Eleven kan redeggre for opbygning og virkemade af automatiske anlaeg indeholdende pneumatik og falere (med nogle uvaesentlige fejl).
Eleven kan udfgre mindre automatiske anlaeg efter geeldende love og regler med fokus pa EN 60 204-1 (med nogle uvaesentlige fejl).
Eleven kan redeggre for anvendte sikkerhedsprincipper.
Eleven har grundlzeggende viden om frekvensomformere og hydraulik.
7 Den gode praestation | Eleven kan redegare for PLC’ens opbygning, programmering og virkemade (med adskillige mangler).
Eleven kan redeggare for opbygning og virkemade af automatiske anlaeg indeholdende pneumatik og fglere (med adskillige mangler).
Eleven kan udfgre mindre automatiske anleeg efter gaeldende love og regler med fokus pa EN 60 204-1 (med adskillige mangler).
Eleven kan redeggre for anvendte sikkerhedsprincipper.
Eleven har grundlzeggende viden om frekvensomformere og hydraulik.
4 Den nogenlunde Eleven kan redeggre for PLC’ens opbygning, programmering og virkemade (med adskillige vaesentlige mangler).
preestation Eleven kan redeggre for opbygning og virkemade af automatiske anlaeg indeholdende pneumatik og falere (med adskillige veesentlige
mangler).
Eleven kan udfgre mindre automatiske anleeg efter gaeldende love og regler med fokus pa EN 60 204-1 (med adskillige veesentlige
mangler).
Eleven kan redeggre for anvendte sikkerhedsprincipper.
Eleven har grundlzeggende viden om frekvensomformere og hydraulik.
02 Den tilstreekkelige Eleven kan redeggre for PLC’ens opbygning, programmering og virkemade (med minimal acceptabel viden om modulets kernestof).
preestation Eleven kan redeggre for opbygning og virkemade af automatiske anlaeg indeholdende pneumatik og felere (med minimal acceptabel
viden om modulets kernestof).
Eleven kan udfgre mindre automatiske anleeg efter gaeldende love og regler med fokus pa EN 60 204-1 (med minimal acceptabel viden
om modulets kernestof).
00 Den utilstraekkelige Eleven kan ikke demonstrere en
praestation acceptabel grad af opfyldelse af modulets kernestof.
-3 Den ringe preestation | Eleven demonstrerer en helt uacceptabel grad af opfyldelse af modulets kernestof.
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Kombinatorisk programmering

Sekvens programmering (teori)

Folere (Analog- & digitale teori)
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Aritmetik (bineer tal teori),

modulet, (teori), PLC praktisk opgaver Praktisk opgaver
forventningsafstemning

PLC hardware & PLC praktisk opgaver, Projekttid | Sekvens programmering (teori), | PLC praktisk opgaver, Projekttid
softwareudvikling, PLC praktisk opgaver, Dannelse

Ideoplaeg af projektgrupper, Projekttid

Pneumatik (teori) Maskinsikkerhed (teori & Motor styring Maskinsikkerhed (DS/EN Projekttid

praktiske opgaver)

(Frekvensomformer og
softstarter teori)

60240-1), dimensionering

Midtvejs-evaluering

PLC praktisk opgaver, Projekttid | Maskinsikkerhed (teori & Motor styring Maskinsikkerhed (DS/EN
praktiske opgaver) (Frekvensomformer og 60240-1), dimensionering
softstarter teori),
Projekttid
Projekitid Projekitid Projekitid Projekitid Projekttid
Projekitid Projekitid Projekitid Projekitid
Projekttid Projekttid Projekttid Mundtlig eksamen Evaluering/afslutning
Projekttid Projekttid Aflevering af projektrapport Mundtlig eksamen
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